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(54) Emballage de carton empDable avec des renforts d'angle. 

@ L'emballage comprend un fond (4), quatre c6t6s (5 f 6), deux trottoirs (11) et deux oreilles (13). 

Conform^ment a I' invention, le flan brut de d£coupage est pr6par6 en formant, en bout des petits cfit6s 
(6) des plis plats (21) destines a §tre soiidaris6s, par collage a froid et agrafage, avec les oreilles (13) et a 
constituer des renforts d'angle (10). Le flan ainsi pr6par6 est mis en volume et les grands cdtes (5) sort 
solidaris6s par collage a froid et/ou agrafage avec les renforts d'angle (13, 21). 
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La presents invention ooncerne un emballage, te! 
que plateau, cageot, barquette... en carton compact 
ou ondu!6, en materia ux composites extrudes... pour 
ie condrtionnement aere de produits divers, tels que 
des fruits et legumes. s 

Elie concerne plus particulierement des perfec- 
tionnements apportes d des emballages connus dont 
Tun d'entre eux est decrit dans ce qui suit 

Cet emballage connu est un plateau mis en volu- 
me d partir d'un flan unique decoupe et rain6 dans du 10 
carton ondule. II comporte un fond rectangulaire so- 
lidaire de deux cdtes longs et de deux cfites courts 
s'etendant perpendiculairement au fond, les cfites 
longs etant moins hauts que les c6tes courts pour 
permettre, lorsque plusieurs plateaux sont superpo- is 
ses. Taxation des produits & conserver qui y sont 
contenus. Les cdtes courts sont eux-memes solidai- 
res de pattes repliees d I'interieur pour s'appliquer 
contre les cfites longs et y etre fixees par collage d 
chaud selon le precede connu sous le nom de "HOT- 20 
MELT. Les cfites courts sont 6galement solidaires, 
afin de oonstituer des tetes, de trottoirs superieurs 
s'6tendant parail element au fond et prolonges par des 
oreilles qui sont repliees d I'exterieur pour s'appliquer 
contre les pattes et y etre coiiees d chaud. 25 

De tels plateaux connus ont une faible tenue a 
i'empilage. Pendant le stockage de plateaux gerbes 
dans une chambre froide ou leur transport, les tetes 
ont tendance d s'avachir. Pour remedier d ces incon- 
venients, les fabricants ont ete amends d renforcerles 30 
angles : 

- sort en rapportant des cornieres en carton, des 
tasseaux en bois, en matiere plastique..., 

- - sort en formant des renforts d'angle par re- 
pliage du flan lui-meme. 35 

Le brevet anglais n°2 01 9 360 decrit un emballa- 
ge du type precrte ainsi renforce. II comporte en effet 
un fond, des grands cdtes, des petits c0t6s, des trot- 
toirs avec des oreilles longues et des renforts d'angle. 

Chaque renfort d'angle est constitue par trois 40 
bandes verticales : 

- la premiere faisant corps avec le petit c6t6 
correspondant est plaquge et coNee contre 
I'oreille longue correspondante, 

- la deuxieme relie en biais la premiere k la troi- 45 
sieme, 

- et la troisieme dont lebord est libra est plaqute 
et collee contre le petit c6t£ cores pondant, 

puis, le grand cdte oontigu est plaqu6 et colle contre 

la premiere bande precrtee. so 

Le brevet US n°4 056 223 d6cnt un emballage 
comparable & celui de I'invention mais exempt de trot- 
toirs et d'oreilles longues. 

II comporte cependant un fond, des grands cates, 
des petits c6tes et des renforts d'angle. 55 

Chaque renfort d'angle presente en prolonge- 
ment de chaque extremite d'un petit c6te trois volets : 

- le premier solidaire du petit c6t6 est plaque et 



colle sur le grand cfit6 contigu, 

- le deuxieme est rabattu et colJe sur le premier, 

- le troisieme est rabattu et colle sur ie petit cate 
consider^. 

Dans tous ces cas, I'assemblage des renforts 
avec le plateau est realise par collage a chaud, 
comme pour ie plateau lui-meme. 

Par ailleurs, les oreilles de fixation des trottoirs 
ont tendance, lorsqu'elles sont courtes et collees a 
I'exterieur, & se decoller en raison de la contrainte 
cr6ee lors du pliage de ces oreilles contre les pattes 
precrtees en I'absence de renforts plies ou contre les 
premieres ailes de tels renforts lorsqu'ils existent, en 
raison egalement de la tenue insuff isante de la colle 
pendant la periode de prise ou plus tard lors du choc 
thermique dans une chambre froide ou durant le 
transport, etant donne que les oreilles sont relative- 
ment courtes. 

Ce type d'emballage presente deux inconve- 
nients majeurs. Le premier reside dans les risques de 
decollement d I'usage et sous charge. Le deuxieme 
reside dans les cadences de production trop faibles 
en raison de la lenteur du collage. 

La presente invention a pour but de rem£dier k 
ces inconvenients en renforpant I'assemblage pour 
mieux repartir les tensions dans les composants de 
I'emballage, soustraire la colle aux contraintes de de- 
collement et am£Jiorer la securite de cet assemblage, 
concomrtamment en augmentant de fagon importante 
les cadences de production. 

Dans ce but, la presente invention se propose de 
perfectionner un emballage du type connu precite, 
comprenant, d'une part, un corps constitue par un 
fond et quatre cdtes solidarises entre eux par collage, 
ainsi que deux tetes constitutes par des barrettes 
d'appui ou trottoirs faisant corps avec deux petits c6- 
tes, s'etendant parallelement au fond et prolonges par 
des oreilles longues extremes fixees aux deux grands 
c6t6s, par collage direct ou indirect, d'autre part, des 
renforts d'angle fixes auxdrts cdtes par collage direct 
ou indirect 

Conformement a I'invention, le perfectionnement 
cons is te: 

- en ce que le flan brut de decoupe est prepare 
£ plat et comporte, Ie long de chaque bord la- 
teral de chaque petit c6t6. un pli plat et, en pro- 
longement du trottoir du petit cfite cons id ere, 
des oreilles longues. 

- en ce que les pits plats et le trottoir sont re! eves 
perpendiculairement au petit ctte correspon- 
dant et concomitamment, les oreilles longues 
sont ra battues le long des bords lateraux, 

- en ce que les plis plats et les oreilles sont fixes 
entre eux indrfferemment par agrafage et/ou 
collage pour former les renforts d'angle pr6ci- 
tes. 

- et en ce que les petits c6t6s ainsi prepares et 
les grands cdtes sont redresses perpendiculai- 
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rement au fond, les pet its cdtes, leurs plis plats 
et leurs oretlles etant f ix6s aux grands c6t£s irv 
differemment par agrafage et/ou collage. 

Suivant une premiere forme de realisation, cha- 
que renfort d'angle comporte une a tie exterieure et s 
une bande interieure de doublure ayant une largeur 
moindre, cette bande interieure 6tant prolong6e par 
une bande en biais et par une aile interieure s'eten- 
dant perpend iculairement £ I'aile exterieure et vers 
celle-ci en etant coll6e sur le petit cdte. 10 

Suivant une deuxifcme forme de realisation, cha- 
que renfort d'angle comporte une aile exterieure et 
une bande interieure de doublure ayant une largeur 
moindre, cette bande interieure etant prolong6e par 
une bande en biais et par une aile interieure s'6ten- is 
dant perpendiculairement £ I'aile exterieure, £ I'oppo- 
s6 de celle-ci en etant coli6e et subsidairement agra- 
f£e sur le petit cdt6. 

Suivant une troisi£me forme de realisation, cha- 
que renfort d'angle comporte une aile exterieure et 20 
une bande interieure de doublure ayant une largeur 
moindre, cette bande interieure etant prolong6e par 
une bande en biais et par un deuxi£me pli plat s'6ten- 
dant perpendiculairement £ I'aile exterieure et cons- 
titu6 par une deuxi6me bande de doublure dirigSe £ 25 
l'oppos£ de I'aile exterieure etrecouvrant une aile in- 
terieure dirigee vers celle-ci, le deuxi£me pli plat etant 
colie et subsidiairement agrafe sur le petit c6t6. 

Suivant une quatridme forme de realisation vi- 
sant, outre le but precite, £ reduire la consommation 30 
de matiere premiere et £ faciliter I'execution automa- 
tique des pliages, des collages et des agrafages pour 
abaisser le cout unrtaire des em ball ages, chaque ren- 
fort d'angle ne comporte qu'un pli plat presentant une 
aile exterieure et une bande interieure ou doublure 35 
ayant sensiblement la m£me largeur. 

Quelle que sort la forme de realisation choisie, 
chaque oreille longue s'etend soit £ I'exterieur du ren- 
fort d'angle, soit entre I'aile exterieure et la bande in- 
terieure ou doublure du pli plat du renfort d'angle. 40 

Les assemblages sont executes par agrafage et 
eventuellement par collage £ froid. 

Le renfort d'angle et les oreilles longues venus de 
pliage dans le mdme flan que I'emballage permettent 
de rigidifier considerablement cet emballage. D'ail- 45 
leurs, la rigidrf ication se trouve assur6e instantan6- 
ment et durablement par le fait que le collage est 
combine avec un agrafage qui peut prendre les ren- 
forts d'angle par leur ou leurs plis plats. De plus, 
('agrafage permettant de ne pas attendre la prise de so 
la cdle pour poursuivre la fabrication, la cadence de 
production se trouve tres largement accrue. 

Divers autres caracteristiques et avantages de 
I'invention ressortent d'ailleurs de la description de- 
tainee qui suit 55 

Des formes de realisation de Pobjet de I'invention 
et des modes d'execution sont represents, £ titre 
d'exempies non limitatifs, sur le dessin annexe. 



Sur ce dessin 

- la figure 1 est une perspective d'un flan £ partir 
duquel trois formes de realisation particulieres 
de I'emballage, conforme £ I'invention, peu- 
vent dtre mises en volume, 

- les figures 2 et 3 sont des perspectives fllus- 
trant deux phases successives de la prepara- 
tion du flan de la premiere forme de realisation 
de i'emballage, 

- la figure 4 est une section prise £ plus grande 
echelle suivant la ligne IV-IV de la figure 3, 

- les figures 5 et 6 sont des sections analogues 
£ la figure 4, montrant une deuxteme et respec- 
tivement, une troisi£me formes de realisation 
de I'emballage se distinguant de la premiere 
par leurs renforts d'angle, ces sections 6tant 
prises £ plus grande echelle suivant la ligne V- 
V de la figure 7. 

- la figure 7 est une perspective montrant le 
montage final de I'emballage salon les figures 
2et3, 

- les figures 8 £ 10 sont des perspectives Blus- 
trant les phases successives du montage etde 
('assemblage d'une variante d'execution des 
trois formes de realisation pr6cit6es de I'em- 
ballage, 

- la figure 11 est une perspective montrant un 
flan £ partir duquel une quatri£me forme de 
realisation particuli£re de I'emballage, confor- 
me £ I'invention, peut 6tre mfse en volume, 

- la figure 1 1 a est une vue analogue £ la figure 1 
iilustrant un flan plus 6conomique £ partir du- 
quel la quatri£me forme de realisation precitee 
de I'emballage peut egalement dtre mont£e, 

- les figures 12 et 13 sont des perspectives Blus- 
trant deux phases successives de la prepara- 
tion du flan de la quatrieme forme de realisa- 
tion de I'emballage, 

- la figure 14 est une perspective montrant la 
mise en volume et le montage final de I'embal- 
lage seion les figures 12 et 13. 

- les figures 1 5 et 1 6 sont des perspectives fllus- 
trant les phases successives de la preparation 
du flan d'une variante d'execution de la qua- 
trieme forme de realisation de i'emballage, 

- la figure 17 est une perspective montrant la 
mise en volume et le montage final de I'embal- 
lage selon les figures 15 et 16, 

- la figure 18 est une perspective montrant I'env 
ptiage sous volume r6durt d'emballages vtdes 
conformes £ I'invention, 

- la figure 1 9 est une vue analogue £ la figure 1 8 
montrant I'empilage de ces emballages char- 
ges. 

Suivant la premiere forme de realisation illustr6e 
par les figures 1 £ 4 et 7 £ 10, I'emballage est mis en 
volume £ partir d'un flan 1 . II comporte un corps 2 et 
eventuellement des tetes 3 suivant sa destination : 
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plateau, banquette, caisse,... 

Dans I'exemple repr6sente f il s'agit d'un plateau 
pr6sentant deux tetes 3 plus hautes que le corps 2, 
afin de manager entre le corps d'un plateau sous- 
jacent et le dessous d'un plateau sus-jacent reposant 5 
sur les tfites dudit plateau sous-jacent, des passages 
deration 29 (figures 19). 

Le corps 2 prteente un fond 4 solidaire de deux 
c6t6s longs 5 et de deux c6t6s courts 6. Chaque cfite 
court 6 est prolong6 f au-deia de Ifgnes de pliage ver- 10 
ticales 7, par des pattes extremes 8 s6par6es des cd- 
tes longs 5 par des fentes 9 et destinies & constituer 
apres pliage des renforts d'angle 10. 

Chaque tfite 3 comporte une barrette d'appui ou 
trottoir 11 s'etendant parall Element au fond 4 (figure is 
7) et fatsant corps avec les cdtes courts 6 au-deia 
d'une ligne de pliage 12. Chaque trottoir 11 fait lui-mfr- 
me corps avec des oreilles extremes 13 ayant sensi- 
blement la mdme hauteur que le cdte court corres- 
pondent 6. s6par6es des pattes 8 contigues par des 20 
fentes 14 et repliables chacune le long d'un prolonge- 
ment 15 de la ligne de pliage correspondante 7. 

Dans I'exemple represents sur les figures 1 a 3, 
chaque cdte long 5 est double et constrtu6 par deux 
volets 5a et 5b replies et 6ventue!lement coll6s I'un 25 
sur I'autre. 

Chaque renfort d'angle 10 comporte deux aiies 
1 6 et 1 7 relies par un element brise 1 8 pr6sentant au 
moins une bande en biais 19. La bande en biais 19 re- 
lie la deuxieme aile 17 d une bande intermedia ire 20 30 
destin6e a dire appliquee et eventuellement coliee 
centre la premiere aile 1 6 afin de former un pli plat 21 . 

La formation de chaque renfort d'angle 10 dans 
une patte 8 est realisable automat iquement au moyen 
d'un dispositif m&canique approprie connu, grace a (a 35 
presence dans la patte consideree de rainages sim- 
ples et double 22 s'etendant, paralieiement a la ligne 
de pliage 7, a la frontiere de I'aQe 16, des bandes 20 
et19etde I'aile 17. 

Cette formation des renforts d'angle est effec- 40 
tuee pendant la preparation du flan 1. 

Dans cette premiere forme de realisation illustree 
par les figures 2, 3, 4 et 7: 

- les renforts d'angle 10 sont formes en saillie 

sur les cdt6s courts 6 (figure 2) de fapon que 45 
la bande intermedia™ 20 de chacun d'eux soit 
appliquee et colI6e contre la premiere aile 1 6 et 
que la deuxieme aile 1 7 soit appliquee et coll 6e 
contre le c6t6 court 6 cor respondant, alors que 
ladrte premiere a3e est maintenue perpendicu- so 
lairement audit cdte court 

- les trottoirs 11 sont releves et les oreilles 13 
sont rabattues et coll6es contre i'exterieur des 
premieres aiies 16 des renforts d'angle. 

- dans le mfime temps, les volets 5a et 5b sont ss 
replies et colies les uns contre les autres. 

Pour consolider cet assemblage et augmenter la 
cadence de production en suppiimant les temps 



morts de la consolidation du collage, des agrafes 22 
sont posers et f bcent les plis plats 21 sur les oreilles 
13. 

D'autres agrafes 24 peuvent egalement reiier les 
deuxiemes aiies 17 des renforts d'angle 10 avec les 
cdt6s courts 6, aiies qui sont d6ja coliees. 

Le flan 1 ainsi prepare est mis en volume en re- 
levant les cdt6s courts 6 avec leurs renforts d'angle 
10, puis les cdtes longs 5 de fa$on que leurs volets 
5b preencolies s'appliquent contre les oreilles 13. Des 
agrafes 23 sont posees et f bcent entre eux les plis 
plats 21, les oreilles 13 et les volets 5a, 5b des cdtes 
longs 5. 

La combinaison de I'agrafage avec ie collage per- 
met d'obtenir les resultats particulierement avanta- 
geux precrtes. Mais faut-il encore que I'agrafage des 
renforts d'angle 1 0 soit possible et cela rest grace aux 
plis plats 21. 

Suivant la deuxieme forme de realisation de I'env 
ballage illustree par la figure 5 et different de la pre- 
miere par les renforts d'angle, chaque deuxieme aile 
1 7a au lieu d'etre dirig6e a l*oppos6 de la premiere est 
renvoyee vers ladrte premiere aile 16 et coliee contre 
le c6te court correspondant 

La troisieme forme de realisation de I'emballage 
illustree par la figure 6 drffere de la deuxieme par le 
fait que I'aile rentrante 17a comporte un pli plat 25 
permettant de combiner au collage de ladite aile un 
agrafage. Cette aile est en effet prolongee a ('oppose 
de la premiere aile et recouverte par une deuxieme 
bande intermediaire 26 interposee entre la bande en 
biais 19 et ladite deuxieme aile 17a. Le pli plat 25 
etant forme et colie sur le cdte court 6, des agrafes 
27 sont posees pour les reiier en combinaison avec 
le collage. 

Suivant la variante d'execution de la premiere 
forme de realisation, illustree paries figures 2, 8, 9 et 
10: 

- les trottoirs 11 sont releves et les oreilles 13 
preencoliees sont rabattues le long des lignes 
de pliage 7 (figure 8), 

- puis, les renforts d'angle 10 sont formes par 
dessus les oreBles 13 de fapon que leurs pre- 
mieres aiies 13 soient coliees contre lesdites 
oreilles et que leurs plis plats 21 soient f bees, 
en complement du collage, avec lesdites oreil- 
les intercalaires 13 par des agrafes 28 (figure 
9). 

- concomitamment, les volets 5b sont replies et 
colies sur les volets 5a (figure 9), 

- enf in, les c6t6s courts 6 ainsi equipes des trot- 
toirs et des renforts d'angle sont releves de 
m6me que les cdtes longs 5 (figure 10) ; des 
agrafes 23 sont posees pour reiier les cdtes 
longs 5 aux pits plats 21 des renforts d'angle 
afin de consolider leur collage. 

Bien entendu, cette variante d'execution peut 
s'appiiquer aux deuxieme et troisieme formes de r6a- 
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I isation selon les figures 5 et 6 pour assurer la fixation 
des renforts d'angle sur les c6t£s courts 6. 

En outre, hen ne s'oppose 6 ce que les renforts 
d'angle 10 fassent corps avec les c6tes longs 5 pour 
Store coil 6s et agrafes sur les cfites courts 6. 

La colie utilise© peut fitre de la colie etaiee a 
chaud. Ce pendant, 0 semble avantageux, notamment 
pour red u ire le prix de revient, d'encoller les surfaces 
£ relier avec de la colle 6 froid. 

Par aiileurs, les renforts d'angle 10 ayant le profil 
illustre par les figures 4 6 6 peuvent dtre dtstincts du 
plateau lui-meme et rap port 6s dans les angles pour 
y £tre fixes par collage et agrafage £ travers les pits 
plats. 

II est bien Evident que ces renforts d'angle peu- 
vent assurer la jonction des c6t6s courts avec les c6- 
tes longs. Ce pendant, afin d'accroftre le renforce- 
ment les c6t6s courts peuvent 6tre munis de partes 
8 pour leur fixation sur les c6t6s longs et dans ce cas, 
les renforts d'angle sont fixes sur lesdites pattes. 

Suivant la quatrieme forme de realisation illus- 
tr6e par les figures 11617, 1'emballage est mis en vo- 
lume 6 partir d'un flan 1 (figure 11) ou la (figure 11a) 
Com me dans la premiere forme de realisation, il 
comporte un corps 2 et 6ventuellement, suivant sa 
destination (plateau, barquette, caisse) des tStes 3. 

Le corps 2 presente un fond 4 solidaire de deux 
c6t6s longs 5 (figure 11a) ou 5a, 5b (figure 11) et de 
deux cfites courts 6. Chaque c6t6 court 6 est prolon- 
gs au-del& de iignes de pliage verticales 7, par des 
pattes extremes 8 s6par6es des cfit6s longs 5 par des 
fentes 9 et destinees & constituer, apres pliage 
comme indiqu6 dans ce qui suit, des renforts d'angle 
10 (figures 14et17). 

Chaque tfite 3 comporte une barrette d'appui ou 
trottoir 11 s'6tendant paral I Element au fond 4 (figures 
14 et 17) et faisant corps avec les cfites courts 6 au- 
de!6 d'une ligne de pliage 12. Chaque trottoir 11 fait 
iui-meme corps avec des oreQIes extremes 13 ayant 
sensiblement la meme hauteur que le cdt6 court 
correspondant 6, s6parees des pattes 8 conttgues 
par des fentes 14 et repliables chacune le long d'un 
prolongement 15 de la ligne de pliage correspondan- 
te7. 

Dans I'exemple repr6sent6 sur la figure 11a, cha- 
que c6t6 long 5 est simple, tandis que dans I'exemple 
repr6sent6 sur les f igures 116 17, chaque c6t6 long 
est double et constrtu6 par deux volets 5a et 5b replies 
et eventuellement cdles I'un sur I'autre. 

Dans ces exemples, chaque renfort d'angle 10 
est constitu6 par une patte 8 et une oreille iongue 1 3. 
La patte 8 est pliee en deux suivant une ligne double 
32 afin de former un pli plat 21 (figure 12) comportant 
une afle exterieure 1 6 et une bande interieure de dou- 
blure 20 appliqu6es I'une contre I'autre. 

La hauteur h.1 de chaque oreille Iongue 13 est 
sensiblement 6gaJe 6 celle h.2 du pli plat 21 corres- 
pondant La largeur 1.1 de chaque oreille Iongue 13 



est sensiblement egale 6 celle I.2 du pli plat 21 corres- 
pondant 

Le flan 1 ainsi decoup6 et rain6 est pr6pan6 6 plat 

Dans cette quatrieme forme de realisation fllus- 
5 tree par les figures 1 2 et 1 3, les pits plats 21 et les trot- 
toirs 11 sont relev6s perpendiculairement aux pet its 
cdt6s 6, tandis que les oreQIes 13 sont ra battues 6 
I'exterieur contre lesdits piis plats. 

De la colie 6 chaud peut 6tre d6posee entre les 
10 oreQIes 13 et les ailes exttrieures 16. 

Ce pendant, 3 peut fitre avantageux de colter 6 
froid pour diminuer ie cout mais le temps de prise est 
plus long. 

Dans ce dernier cas, pour consolider I'assembla- 
is ge et augmenter la cadence de production en suppri- 
mant les temps morts de consolidation du collage, 
des agrafes 22 sont posees pour relier les oreilles 13 
aux ailes ext6rieures 16. 

L'agrafage peut d'ailieurs 6tre ex£cut£ sans col- 
20 iage, mais ie nombre de points est plus important 

Le montage de I'emballage peut 6tre effectu6 6 
partir du flan 1 ainsi prepar6 (figure 13). II consiste 
alors, ainsi que cela ressort de la comparaison des fi- 
gures 13 et 14, 6 reiever les petits c6t6s 6, puis 6 re- 
25 lever les grands c6t6s 5, eventuellement encdl6s 6 
froid au pr6alable en regard des renforts d'angle 13, 
21, enfin 6 poser d'autres agrafes 23 (figure 14) as- 
surant la liaison de ces grands c6t6s avec ces ren- 
forts d'angle. 

30 Suivant la variante d'execution illustree paries f i- 

gures 15 et 16, les trottoirs 11 sont releves perpendi- 
culairement aux petits c6t6s 6 et les oreilles longues 
1 3 sont ra battues le long des iignes de pliage 7 (figure 

15) , puis les plis plats 21 sont formes sur lesdites 
35 oreilles en plaquant leurs ailes ext6rieures 16 contre 

celle s-ci et en repliant leurs bandes interieures 20 de 
fa$on que les oreilles 1 3 soient disposers entre les ai- 
les exterieures 1 6 et les bandes interieures 20 (figure 

16) . 

40 Comme pr6cedemment I'assemblage est termi- 

n6 par la pose d'agrafes 22 entre les plis plats et les 
oreQIes, lesquelles peuvent 6tre preencoi !6es 6 froid 
(figure 16). 

Le montage est execute (figure 17) comme pour 
45 la quatri6me forme de realisation par le reJevage des 
c6tes et la pose d'agrafes 23. 

Quelle que soft la forme de realisation retenue, U 
est important de remarquer que les plateaux peuvent 
etre empties 6 vide sous volume moiti6. En effet 
so comme le montre la figure 18, on peut superposer les 
plateaux 1.1 6 1.ntant6tlefond en haut tantfitlefond 
en bas et en plapant la partie d6passante de la 
deuxieme t6te de I'un sur le c6t6 du corps de I'autre. 
Par contre, lorsqu'il s'agit d'empiler les plateaux 
55 charges (figure 1 9) le fond d'un plateau sus-jacent re- 
pose sur les t&tes du plateau sous-jacent en m6na- 
geant entre eux le passage libra d'aeratton prectt6 29. 
Afin de r6aliser le posit ion nement relatif de ces 
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plateaux 1.1 A 1.n, chaque tete 3 comporte en haut 
une patte saillante 30 et en bas une encoche 31 de 
forme comp)6mentaire. Pour empfler, il suff it alors 
d'embolter les encoches 31 du plateau sus-jacentsur 
les pattes 30 du plateau sous-jacent s 

Revendications 

1. - Embaliage, tel que plateau, cageot barquet- 10 
te... en carton compact ou ondu!6, en mat6riaux 
composites extrudes..., pour le conditionnement a6r6 

de prod u its divers tels que des fruits, salades ou a li- 
tres, comprenant d'une part, un corps (1) constitu6 
par un fond (4) et quatre c6tte (5, 6) sol id arises entre is 
eux par collage, ainsi que deux tfites (3) constitutes 
par des barrettes d'appui ou trottoirs (11) farsant 
corps avec deux petits c6t6s, s'6tendant parallel e- 
ment au fond (4) et prolongte par des oreilles longues 
extrtmes (13) fixtes aux deux grands cdtte par col- 20 
lage direct ou indirect d'autre part, des renforts d'an- 
gle (1 0) f ix6s auxdits cfitte par collage direct ou indi- 
rect, 

caract6ris6: 

- en ce que le flan (1) brut dedteoupage est pr6- 25 
par6 d plat et comporte, le long de chaque bord 
lateral de chaque petit c6t6 (6), un pii plat (21) 

et en prolongement du trottoir (1 1 ) du petit c6t6 
consid6r6, des oreilles longues (13), 

- en ce que les plis plats (21) et le trottoir (11) 30 
sont relevte perpend iculaire men t au petit c6t6 

(6) correspondent et concomttamment les 
oreilles longues (13) sont rabattues le long des 
bonds lattraux, 

- en ce que les plis plats (21) et les oreilles (13) 35 
sont f ixte entre eux indiff&remment par agrafa- 

ge (22) et/ou collage pour former des renforts 
d'angle (10). 

- et en ce que ies petits c6tte (6) ainsi pr£parte 

et les grands cfitte (5) sont redresses perperv 40 
diculairement au fond (4), les petits cdtte (6), 
leurs plis plats (21) et leurs oreilles (13) 6tant 
fixte aux grands c6tte indlff6remment par 
agrafage (23) et/ou collage. 

2. - Embaliage selon la revendication 1, caract6- 4$ 
ris6 en ce que chaque pii plat (21) comporte une a3e 
exterieure (16) et une bande interieure ou doublure 

(20) ayant une largeur moindre, cette bande interieure 
6tant prolongte par une bande en biais (1 9) et par une 
aile int6rieure (17a) s'6tendant perpendiculairement d so 
I'aile ext6rieure (1 6) et vers ceile-ci en 6tant collte sur 
le petit cdtt (6). 

3. - Embaliage selon la revendication 1, caracte- 
ris6 en ce que chaque pii plat (21) comporte une afle 
exterieure (16) et une bande intMeure ou doublure 55 
(20) ayant une largeur moindre, cette bande interieure 

(20) 6tant prolongte par une bande en biais (19) et 
par une aile int6rieure (17), s'6tendant perpendiculai- 



rement d I'aile exterieure (16), & l'oppos6 de celle-ct 
en 6tant collte et subsidiairement agraffe (24) sur le 
petit cflt6 (6). 

4. - Embaliage selon la revendication 1, caracte- 
ris6 en ce que chaque pii plat (21) comporte une aile 
exterieure (16) et une bande int6rieure ou doublure 
(20) ayant une largeur moindre, cette bande interieu- 
re (20) 6tant prolongte par une bande en biais (19) et 
par un deuxi&me pii plat (25) s'6tendant perpendicu- 
lairement d I'aile exterieure et constitu6 par une 
deuxteme bande de doublure (26) dirigte d l*oppos6 
de i'aile ext6rieure (17a) et recouvrant une aile int6- 
rieure (17a) dirigte vers celle-ci, le deuxteme pii plat 
(25) 6tant coll£ et subsidiairement agraf6 (27) sur le 
petit c6t6 (6). 

5. - Embaliage selon la revendication 1, caracte- 
ris6 en ce que chaque pii plat (21) comporte une aile 
exterieure (16) et une bande interieure (20) ou dou- 
blure ayant sensiblement la mteie largeur. 

6. - Embaliage selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 a 5, caract&ris6 en ce que chaque oreille 
longue (13) prteente une hauteur (h.1) sensiblement 
6gale & celle (h.2) du pii plat du renfort (21) d'angle 
correspondant 

7. - Embaliage selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 d 5, caract6ris6 en ce que chaque oreille 
tongue (13) s'6tend d I'extSrieur du pii plat (21 ) du 
renfort d'angle correspondant 

8. - Embaliage selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 & 5, caract6ris6 en ce que chaque oreille 
longue (13) s'ltend entre I'aile exttrieure (16) et la 
bande int6rieure ou doublure (20) du pii plat (21) du 
renfort d'angle correspondant. 

9. - Embaliage selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 & 8, caract6ris6 en ce que de la colle froide 
est utiliste pour relier les parties agraffes. 

10. - Embaliage selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 d 9, caracteris6 en ce que les cdtte 
longs (5) sont doubles et constitute chacun par deux 
volets (5a, 5b) replite et 6ventuellement collte i'un 
sur I'autre. 
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FIG. 11 
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FIG.13 
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